
[bookmark: _4cksbw8kq4a1][image: ]Техническое задание
[bookmark: _wcc5jni1nn2j]Задача
Спроектировать шкаф управления для линии кокильного литья.

[bookmark: _bpoajjmtk7gn]Спецификация оборудования
Система управления линией кокильного литья алюминия будет состоять из следующих компонентов.
1. Промышленный робот ABB со своим шкафом управления, связанным с проектируемым шкафом по сети Ethernet.
2. 3 кокильных станций для заливки расплавленного металла роботом и формирования отливки. 
Каждый кокиль включает:
· кокиль для заливки алюминия;
· 4 термопары для замера температуры в разных точках кокиля;
· 2 клапана подачи охлаждающей воды для двухконтурного охлаждения;
· 2 датчика давления охлаждающей воды, которые установлены после клапанов подачи воды;
· 1 вытяжное устройство для удаления паров алюминия;
· 1 индуктивный датчик открытия заслонки вытяжки;
· 1 индуктивный датчик закрытия заслонки вытяжки;
· 1 датчик тяги с дискретным выходом;
· ворота безопасности, открываемые электроприводом;
· датчик открытия ворот;
· датчик закрытия ворот.












[image: ]Рис. 1. Принципиальная схема линии кокильного литья алюминия.
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[bookmark: _hjwdouv2t4wd]Алгоритм работы
1. Робот заливает расплавленный алюминий в кокили.
2. Датчики температуры отправляют данные о температуре в PLC проектируемого шкафа.
3. Клапаны охлаждающей воды открываются после окончания заливки, а затем отключаются после нормализации температуры кокиля. Постепенное остывание обеспечивает более равномерную кристаллизацию отливки.
4. Подача воды контролируется с помощью датчиков давления, которые установлены после каждого клапана подачи воды.
5. После заливки и ухода робота с позиции открывается заслонка вытяжки для удаления. Положение заслонки контролируется с помощью индуктивных датчиков открытия/закрытия.
6. Для обслуживания кокилей предусмотрены ворота безопасности. Положение ворот контролируется датчиками безопасности Euchner/PILZ, которые подключены к модулям безопасности в проектируемый шкаф.
7. Для управления и контроля за процессом в проектируемый шкаф нужно предусмотреть HMI-интерфейс.
8. Нужно предусмотреть связь проектируемого шкафа с электрическим шкафом по сети Ethernet.
9. Остальной алгоритм для проектирования шкафа не имеет принципиального значения.
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